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Alyuminiy qotishmalarini suyuqlantirish davomida qotishmaga flyus qo‘shish orqali 

qotishmaning mexanik xossalaridan biri bo‘lgan qattiqlikga oshirish bo‘yicha tajribalar olib 

borilgan. Olib borilgan tajribalar “Uz Auto-INZI” QKning tajribalar sinovi xonasida olib 

borilgan bo‘lib. ADC 12 markali alyuminiy qotishmasini korxonadagi gaz pechi yordamida 

suyuqlantirib olingan. Olingan qotishmaning kimyoviy tarkibi (1-jadval).  

 

Jadval .1 

ADC 12 markali alyuminiy qotishmasining kimyoviy tarkibi. 
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Flyus qo‘shilgandan so‘ng qotishmani mexanik xossasi bo‘lgan qattiqlikga tekshirildi 

va olingan natijalar taqdim etildi. Qattqilikga korxona tomonidan olib kelingan labaratoriya 

jihozlari bo‘lgan qattiqlikga sinash uskunasi orqali tekshirildi (1-rasm). Qattiqlikga sinash 

apparati uchun namuna ADC 12 markalai qotishmaga flyus qo‘shilgandan so‘ng tayyorlanib 

olindi. Tayyorlangan namunaga 5 joyidan iz qoldirildi va olingan natijalarning o‘rtacha 

qiymati olindi (2-rasm). Olingan qiymatlarning asosini jadval bo‘lib jadval asosida qattiqlik 

kelib chiqadi (2-jadval). 
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1-rasm. Alyuminiy qotishmasini qattiqlikga 

sinash uskunasi. 

2-rasm. Qattiqlikga sinash uskunasi uchun 

tayyorlangan namuna va namunada 

qoldirilgan izlar. 

 

 

2-jadval. Olingan namunalarning Brinnel qattiqlikni tekshirishish uskunasidan 

olingan natijalari. 
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Diameter
Dwell time 

10 mm 13 sec

Spec

1 3 4 5
Average 

value

95,5 90,0 94,5 94,5 93,9 93,9 ± 6,22 HBW

d 3,59 3,64 3,61 3,61 Ucorr+ |b|= 6,22

D/d 0,359 0,364 0,361 0,361 Judg. OK

3,6
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Result with modified uncertainty (Xucor 

= X ± (Ucorr+ |b|)

95,0

Test Load
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Brinell Hardness 1000kgf

Measurement result with modified uncertainty (Xucor = X ± (Ucorr+ |b|)
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