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Коррозия металлов наносит огромный ущерб народному хозяйству, поэтому 

борьба с коррозией является одной из важнейших задач. Наиболее широко для 

коррозионной защиты стальных изделий применяются цинковые покрытия. Основным 

компонентом, используемым для получения термодиффузионных цинковых покрытий, 

является цинковый порошок, который производится как в России, так и в дальнем 

зарубежье. Следует отметить, что существующие в настоящий момент технологии 

цинкования приводят к накоплению в больших количествах цинксодержащих отходов. 

В данной работе в качестве дешевого заменителя дорогого порошкового цинка для 

получения термодиффузионного цинкового покрытия использовали дисперсный отход 

производства горячего цинкования. 

Основной функцией цинксодержащего покрытия является защита металла от 

коррозии, поэтому для оценки коррозионной стойкости покрытий сравнительные 

испытания проводили в камере соляного тумана. Покрытия, которые проходили 

испытания, получали в одном случае в насыщающей смеси на основе порошкового 

цинка, в другом случае – на основе цинксодержащего отхода. Эти покрытия наносили 

на пластины размером 50х50х3 мм, изготовленные из стали марки Ст3. Оценку 

толщины покрытия на полученных образцах осуществляли с помощью прибора 

«Константа 5К». Толщина покрытий составила в среднем 45 – 50 мкм.  

Коррозионную стойкость весовым методом определяли с использованием 

камеры солевого тумана ASCOTT S120iS объёмом 120 литров. Время выдержки 

образцов в камере составляло ежедневно по 6 часов при температуре 35 °С, при 

непрерывном распылении 5% раствора NaCl со скоростью 10 мл/мин. После каждого 

дня испытаний образцы промывали водой и сушили. Следует отметить, что только 

после первого и последнего дня испытаний образцы дополнительно протравливали в 

растворе удаления продуктов коррозии и сушили в эксикаторе. В остальные дни после 

каждых 6 часов пребывания в камере соляного тумана образцы промывали проточной 

водопроводной водой и ополаскивали дистиллированной водой, затем сушили их в 

течение ночи (~12 часов) на воздухе. Результаты по изменению массы образцов во 

времени после каждого цикла испытаний в камере соляного тумана представлены на 

рисунке 1 для каждого состава покрытия. 
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Рис 1. Изменение массы образцов покрытий в процессе испытаний в камере соляного 

тумана в течение 9 суток: 1 – покрытие на базе цинксодержащего отхода; 8 – 

покрытие на базе порошкового цинка 

 

Анализ зависимостей по изменению массы образцов покрытий в камере 

солевого тумана, представленных на рисунке 2, показал, что они носят примерно 

одинаковый характер, интенсивность наращивания массы данных покрытий примерно 

одинаковая несмотря на то, что наполнителем в одном случае служил цинксодержащий 

отход производства, в другом – стандартный порошок цинка. Пики, наблюдаемые на 

кривых после шести часов пребывания в камере соляного тумана, свидетельствуют об 

уменьшении массы образцов покрытий в результате их обработки травильным 

раствором.  

Таким образом, проведенные сравнительные испытания в соляном тумане на 

коррозионную стойкость цинковых покрытий позволили установить, что покрытия, 

полученные на основе цинксодержащего отхода, не уступают по защитным свойствам 

покрытиям на основе стандартного порошка цинка.  
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